BREVET D'INVENTION 


Gr. 5. — CI. 4. 


N° 1.068.255 


RfePUBLIQUE FRANCA1SE 

MINISTERE 
DE L'INDUSTRIE ET DU COMMERCE 

SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE 

Tarand crenx. 

Societe anonyme dite : LA GOUPILLE CANNELEE (L. G. C.) residant en France (Maine- 
et-Loire) . 

Demande le 9 decembre 1952, a 16* 16 m , a Paris. 
Delivre le 3 fevrier 1954. — Publie le 23 juin 1954. 
{Brevet d'invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de Particle 11, § 7, 
de la lot du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 


La presente invention a pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un taraud 
characterise, dune part, par ce fait qu'il est 
poree, suivant son axe longitudinal, d'un con- 
duit destine a sa lubrification et a Tevacuation 
des eopeaux; et, d autre part, par ce fait que 
sa tete comport e, convenablement reparties sur 
sa longueur, plusieurs zones de travail usinees 
ot eombinees de telle sorte qu'elles executent suc- 
eessivement, par un seul" passage de Toutil a 
travers le trou k tarauder, les operations de pre- 
taraudage, de taraudage et de finition qui, habi- 
tucllement, neeessitent Temploi d'un jeu de trois 
tarands de caracteristiques differentes. 

On va deerire ci-apres, a titre d'illiistration, 
les possibilites de mise en ceuvre de Tinvention, 
sans aucun caractere limitatif de la portee de 
cellc-ei, un mode de realisation pris comme 
exemple et represent^ sur le dessin annexe sur 
lequel : 

La fig. 1 est une vue en coupe longitudinale 
fin taraud conforme a Tinvention; 

La fig. 2 est une, vue en coupe suivant II-II 
do la fig. 1. 

1 designe le corps de taraud qui, ainsi quVm 
la expose plus haut, est perce de part en part 
suivant son axe longitudinal, d'un conduit 2 a 
travei-s lequel on pent faire arriver du lubri- 
fiant. Ce conduit, dont les dimensions pourront 
varier suivant la nature et la durete de la ma- 
tiere a travailler, pourra facultativement etre 
combine avec une on plusieurs lumieres radiales 
telles que 3, assurant la lubrification exterieure 
de la partie travaillante. 

La tete du taraud ou partie travaillante pre- 
sente, a son extremite, une zone de pre-tarau- 
dage constitute par une partie troneonique 4. 
Cette partie troneonique eoopere avec une partie 
eoupante constitute par une serie de fentes lon- 
gitudinales 5 dont la largeur, la profondeur et 


Tangle de coupe des aretes, sont appropries a la 
matiere a tarauder. 

Les zones de pre-taraudage 4 et de coupe 5 
sont suivies de la zone de taraudage 6 puis, dans 
la partie non fendue- de la tete, d'une partie 
cylindrique 7 assurant le calibrage du filetage. 
Cette partie 6 se prolonge, vers la queue de 
Poutil par une zone terminate 8 ou de polis- 
sage des filets formes. 

L'outil ainsi constitue est susceptible d'etre 
utilise axi taraudage de tous les metaux, mais il 
convient plus particulierement an travail de ma- 
tieres tendres telles que metaux et alliag&s 
legers, matieres synthetiques, etc. 

II presente de nombreux avantages sur les 
tarauds ordinaires. En premier lieu, grace aux 
zones de travail multiples 4, 5, 6, 7, 8 ci-dessus 
definies, un seul outil suffit pour le taraudage 
eomplet d'une piece. En outre, par modification 
de Templacement des fentes 5 et de leur largeur, 
il est tres facile de modifier Tangle de coupe. 

De plus Tevidcmcnt axial 2 et les fentes 5 
permettent 1 evacuation de eopeaux de filetage, 
ce qui evite le bourrage et le bloeage et, par con- 
sequent, la rupture des filets de la piece en 
cours dnsinage ou du taraud lui-meme, qu'il 
s'aglsse de taraudages dans des trous borgnes ou 
debouchants, meme de grande profondeur. 

Enfin ce taraud se prete a une lubrification 
parfaite, meme dans le cas de taraudages pro- 
fonds. Le lubrifiant arrive en effet directement 
par le conduit central 2 sur la zone de pre- 
taraudage 4 et taraudage 6, et par la lumiere 
3 sur la piece a tarauder. 

II est bien entendu que le mode de realisation 
ei-dessus decrit n'est donne simplement qu'a 
titre d 'exemple et pourra etre modifie suivant 
les necessites, sans sortir pour cela du cadre de 
Tinvention. 

On signalera notamment que le dispositif de 
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hibrification central deerit, pourra etre appli- 
que a tons outils similaires tels que alesoirs, 
expansible* ou non. f raises, forels, meehes, etc. 

RESUME 

La prescnte invention a pour objet le produit 
indnstriel nouveau que constitue un taraud 
caraeterise par le fait qivil est peree, suivant son 
axe longitudinal, d'un conduit destine a sa 
hibrification et a 1 'evacuation des eopeaux, et 
que sa tete eomporte, eonvenablement reparties 
sur sa longueur, des zones de travail usinees et 
combiners de telle sorte qivelles executent suc- 
cessivement, par un seul passage de l'outil dans 
le trou a tarauder, les operations de pre-tarau- 
dage, de taraudage et de finition qui, Eabituelle- 
ment, neeessitent l'emploi d'un jeu de trois 
tarauds de caraeteristiques diif erentes. 

Le taraud presente encore, de preference, les 


caraeteristiques suivantes prises isolement ou er» 
eonibinaison : 

a. Le conduit de hibrification axial com- 
porte line ou plusieurs himiercs radiales assu- 
rant la lubrifieation exterieure de la tete de 
loutil; 

6. La partie coupante est constitute par des 
fentes de forme et de disposition variables sui- 
vant Tangle de coupe desire; 

c. La zone de taraudage faisant suite a la 
partie coupante, est constitute par une pre- 
miere partie cylindrique suivie d ? une seconde 
partie cylindrique assxirant le calibrage du file- 
tage, cette demiere partie se prolongeant par 
une zone terminale ou de polissage des filets 
formes. 
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